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Sicherheits- und
Aufsperrtechnik

MUL-T-LOCK® Pick-Set

Das MULT-T-LOCK®-Schloss beinhaltet funf hohle zylindrische Stifte, welche jeweils mit einem inneren Stift versehen sind.
Alle zehn Stifte (fUnf dussere Stifte und fUnf innere Stifte) sind federbelastet. Somit mussen zum Offnen des Schlosses
alle zehn Stifte mit dem Pick-Werkzeug abgetastet und so positioniert werden, das die Trennebene zwischen zZylinder-
kern und Zylindergehause frei ist.

Im Pick-Set befinden sich vier Spannwerkzeuge, welche in unterschiedlichen Positionen im SchlieBkanal eingesetzt wer-
den kénnen. Zwei dieser mdglichen Positionen zeigen wir in Abb. 1.

Wahlen Sie eine Spannwerkzeugposition, die der
) aktuellen Einbaulage des zu 6ffnenden SchlieBzylin-
ders entspricht. FUhren Sie das Spannwerkzeug ganz
-f‘ in den SchlieBkanal des SchlieBzylinders ein und Uben
5 Sie mit dem Spannwerkzeug eine Dreh- bzw. Vor-
spannung in die erforderliche Offnungsrichtung aus.

Generell werden Sie feststellen, daB eine leichte ge-
fuhlvolle Dreh- bzw. Vorspannung gegen den Uhrzei-
gersinn den Offnungsvorgang erheblich vereinfacht.

Abb. 1

Picking

Die folgende Beschreibung ist fUr einen SchlieBzylinder im Euro-Profil erstellt; die beschriebene Arbeitsweise 1Bt sich
aber problemlos auf andere SchlieBzylinderformen (Rund-, Oval-, EinschraubschlieBzylinder etc.) umsetzen.

Beachten Sie die Notiz betreffend der SchlieBzylinder, welche mit einer Not- und Gefahrenfunktion ausgerustet sind.

Unter Austibung der Dreh- bzw. Vorspannung fuhren Sie das Pick-Werkzeug in der linken obe-
ren Ecke des SchlieBkanals ein. Drucken Sie nun jeden der dusseren Stifte herunter, indem Sie
das Pick-Werkzeug mit der semizirkuldren Spitze, die ein gleichzeitiges Drlcken der dusseren
und inneren Stifte verhindert, auf dem dusseren Stift liegend leicht drehen (siehe Abb. 2).

Wenn alle dusseren Stifte heruntergedruckt sind, dreht sich der SchlieBzylinderkern um ca. 10°;
dann blockieren ihn die inneren Stifte abermals.

Nun wiederholen Sie den Pick-Vorgang auf allen inneren Stiften, indem Sie den schmalen Pick Abb. 2
oder den gebogenen schmalen Pick benutzen.

Abb. 3 /;2 Beide Flanken der Spitze des Pick-Werkzeuges sind abgeschragt, damit diese
/' \ messerahnliche Spitze beim Niederdrlcken der Stifte als auch bei der Neuposi-
// tionierung auf einem Stift leicht zwischen dem oberen Ende der Stifte und dem
/ Schrage flachen Einschnitt des SchlieBkanals bewegt werden kann (siehe Abb. 3).

Schrage

Sie sollten besonders darauf achten, daB Sie das Pick-Werkzeug immer waage-
recht zum SchlieBkanal des SchlieBzylinders fUhren. Ein Verkanten des Werk-
zeuges nach oben oder unten fuhrt dazu, daB der Pick sich entweder hinter
einem der Stifte festsetzt oder nicht leicht zwischen den Stiften und der Wan-

dung des SchlieBkanals bewegt werden kann. Abb. 4 K
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Abb. 5 Achtung:

Euro-Profil- und OvalschlieBzylinder, die mit einer Not- und Gefahrenfunktion ausgestattet sind,
beinhalten eine Federkupplung im Schloss. Wenn Zweifel daran bestehen, ob eine Federkupplung
im Schloss vorhanden ist, fihren Sie einen Pick in den SchlieBkanal des Schlosses ein und fuhlen
nach einer Feder am Ende der Sektion.

Um die Federkupplung wahrend des Pickvorganges auszukuppeln, bendtigen Sie ein modifiziertes
Spannwerkzeug, dessen langes Ende Sie geman Abb. 5 gebogen haben. Wahrend des Pickvorgan-
ges kann mit dem langen Ende die Kupplung gedruckt und mit dem gebogenen Ende Dreh- bzw.
Vorspannung ausgeubt werden.




Besondere Hinweise zu den MUL-T-LOCK® Picking Anweisungen

Vermeiden von Problemen

Bei der Anwendung der Werkzeuge gibt es die Tendenz, gewdhnliche Fehler zu machen. Diese Fehler zu vermeiden

bzw. zu bewaltigen ist sehr einfach.

Uberdrehung

Wir empfehlen beim Picking des Schlosses die Drehung
von der Horizontalen nicht Uber 35° ansteigen zu lassen.
Eine groBere Drehung kann dazu fuhren, daB der Pick im
SchloB gefangen (verklemmt) wird.

Arbeiten mit dem Pick

Dies ist eine Moglichkeit:

den Pick waagerecht auf den letzten Stift legen, bis ma-
ximal 35° zur Horizontalen drehen und den Stift betati-
gen. Danach den Pick wieder zuruck auf 0° zur Horizon-
talen drehen und zum vorletzten Stift ziehen. Hier den
Pick widerum bis maximal 35° zur Horizontalen drehen,
den Stift betatigen und anschlieBend den Pick wieder auf
0° zur Horizontalen zuruckdrehen.

Diese Arbeitsschritte wiederholen, bis alle Stifte betatigt
wurden.

Der Versuch, den Pick herauszuziehen, ohne ihn vorher
auf 0° zur Horizantalen zurdckzudrehen, kann dazu
fuhren, daB der Pick gefangen (verklemmt) wird.

Pick ist gefangen (verklemmt)

Dies kann passieren, wenn der Pick Uberdreht wird (Uber
35° zur Horizontalen) oder aber nach dem Betéatigen ei-

nes Stiftes nicht zurtckgedreht wird auf 0° zur Horizon-
talen.

Die Position bzw. Stellung des Picks kdnnte dann wie auf
der Abbildung gezeigt sein.

Um einen gefangenen (verklemmten) Pick zu lI6sen, muB
entweder ein flaches Spannwerkzeug, eine flache Pickna-
del oder eine ahnlich flaches Werkzeug in den SchlieBka-
nal eingefuhrt werden.

Mit dem Werkzeug mussen alle sich vor dem gefangenen
(verklemmten) Pick befindlichen Stifte niedergedruckt
werden. Wenn alle diese Stifte gedruickt sind, kann der
gefangene (verklemmte) Pick zurtick auf 0° zur Horizon-
talen gedreht und herausgezogen werden.

Nun kann der Offnungsversuch erneut begonnen wer-
den.
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Korrekte Pickfuhrung

— Innerer Stift

Ausserer Stift

Uberdrehung ermog-
licht dem inneren Stift,
sich zu erheben und

den Pick zu fangen.

Alle inneren und dusseren
Stifte niederdricken, um
den gefangenen (verklemm-
ten) Pick zu befreien.




