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Bestell-Nr. 3600-SK WENDT,

Sicherheits- und
Aufsperrtechnik

ZIEH-FIX® Elektro-Pick Komplett Set

Die akkubetriebene elektrische Sperrzeugpistole arbeitet
nach dem Perkussionsprinzip. Die erforderliche Schlag-
frequenz sowie die Schlagharte des Picks werden Uber ei-
nen Exzenter ausgeldst. Dadurch wird einfaches Aufsper-
ren mehrstiftiger Stift- und ScheibenzuhaltungsschlieB-
zylinder méglich.

Neuentwicklungen von Picknadeln und Zubehor aus
unserer Fertigung lassen dieses Werkzeug auch zu-
kUnftigen Anforderungen gerecht werden.

* Developed and Made in Germany
by A.Wendt GmbH

* flir hohe Anforderungen

e mit héchster Prazision gefertigt

e einfache Handhabung

Inhalt des Komplett Set:

3600 ZIEH-FIX® Elektro-Pick Set

im Kunststoffkoffer mit folgendem Zubehér:
3516E 2 Stck. Pick ,Novum” Straight Blade, 0,5 mm
3517E 2 Stck. Pick ,Novum” Angel Blade, 0,5 mm

3479 1 Stck. TR-13, Spannwerkzeug, 13,35 mm l_ SRR L

3480 1 Stck. TR-4, Spannwerkzeug, 5,7 mm HiSil—=t ; :

3488 1 Stck. TEN-2, Spannwerkzeug, 1,9 mm Pickernadel einfiihren, it " | “ -

3491 1 Stck. TEN-5, Spannwerkzeug, 3,8 mm Rotor auf Spannung halten M : fitee)

3498E TNT-20 Drehspannwerkzeug

3501E SchlieBrotorbeschleuniger ,Flipper” _ § i

3620 ZIEH-FIX® Pick-Needle Set “Novum | ==

3670 ZIEH-FIX® Pick-Needle Set “Car” Stifte aus der Trennfuge vibrieren,
Ladegerat schlieBrotor drehen

Wichtige im Set enthaltene Zusatzwerkzeuge:
.Flipper” Tool

Der SchlieBrotorbeschleuniger ,Flipper” wird nach dem erfolgreichen
Aufsperren des SchlieBzylinders nach einer Pick-Methode verwendet.
Der Beschleuniger wird entsprechend der erforderlichen Drehrichtung
des SchlieBzylinders vorgespannt und versetzt nach Auslésung dieser
Vorspannung den SchlieBrotor in eine derart schnelle Rotation, daRB die
Stifte nicht in die Stiftbohrungen des Stators zuruckfallen und
blockieren kdnnen.

e links- und rechtsdrehend
Feder-kontrolliertes Spannwerkzeug
Drehspannwerkzeug fur SchlieBzylinder im hauslichen Bereich
Die eingebaute Feder aktiviert die Vorspannung am SchlieBrotor.
Das Werkzeug ersetzt bei der Pickmethode die verschiedensten

Spannwerkzeuge, ist kleiner und 188t sich durch zwei verstellbare
Metallstifte universell an die GréBe des SchlieBkanals anpassen.




ZIEH-FIX® Pick-Needle Set ,Novum*

Als Vorreiter der Elektro-Pick Methode haben wir Erfah-
rungen in der taglichen Praxis gesammelt und festge-
stellt, dass es notwendig ist, neben den drei bisher ge-
brauchlichen Picknadeln weitere Picknadeln in unter-
schiedlichen Formen zu fertigen.

Extreme SchlieBungen in SchlieBanlagen sowie in Fahr-
zeugen kénnen nur mit den Novum Picknadeln mani-
puliert werden.

* Developed and Made in Germany
by A.Wendt GmbH

* die 6ffnungsméglichkeit von hochwertigen
SchlieBzylindern wird wesentlich vergréBert!

* aus gehdrtetem Edelstahl gefertigt

o ,Lockmaster®” Lederetui

¢ 39 Picknadeln in 13 Formen

¢ 1 Spannwerkzeug

« 1 Griff flr Handpick-Methode

ZIEH-FIX® Picknadeln ,Novum" aus eigener Fertigung

Bestell-Nr. 3515E h. Pick ,Novum’: Rake Tip, diamond, 5 peaks
Bestell-Nr. 3516E 7_- Pick ,Novum': Straight Blade

Bestell-Nr. 3518F ) m—— Pick ,Novum': Curved Blade

Bestell-Nr. 3621E P Pick ,Novum®”: Rake Tip, 1 peak

Bestell-Nr. 3622E P—nﬁr Pick ,Novum": Rake Tip, 2 peaks
Bestell-Nr. 3623E h Pick ,Novum": Rake Tip, 3 peaks
Bestell-Nr. 3624E h— Pick ,Novum": Rake Tip, half peak
Bestell-Nr. 3625E h Pick ,Novum®“: Rake Tip, change
Bestell-Nr. 3626E h pick ,Novum*: Rake Tip, 6 peaks
Bestell-Nr. 3627E h Pick ,Novum®“: Rake Tip, Diamond Tip
Bestell-Nr. 3628E H Pick ,Novum": Rake Tip, 6 peaks, double-edged
Bestell-Nr. 3629E }——.—— Pick ,Novum": Rake Tip, 5 peaks
Bestell-Nr. 3630E ) — PICK .NOVUM': RaKe TIP, Half Ball Tip

Mogliche Formdnderungen im Einzelfall vorbehalten!




ZIEH-FIX® Pick-Needle Set ,Car”

Set mit Sondernadeln fur die Fahrzeugdffnung Uber die
SchlieBzylinder. Auch fur Scheibenzuhaltungszylinder im
M&belbereich geeignet.
e Made in Germany by A. Wendt GmbH
Entwicklung und Fertigung in unserem Hause!
e nur flr Fahrzeuge mit Flachschitissel geeignet
* aus gehéartetem Edelstahl gefertigt
¢ ,Lockmaster®” Lederetui
¢ 12 Picknadeln in verschiedenen Formen
e 2 Spannwerkzeug / :

e flr Elektro Pick empfohlen

ZIEH-FIX® Picknadeln ,.Car” aus eigener Fertigung
Bestell-Nr. 3671E
Bestell-Nr. 3672E
Bestell-Nr. 3673E
Bestell-Nr. 3674E
Bestell-Nr. 3675E
Bestell-Nr. 3676E
Bestell-Nr. 3677E
Bestell-Nr. 3678E
Bestell-Nr. 3679E
Bestell-Nr. 3680E
Bestell-Nr. 3681E

Bestell-Nr. 3682E

;-

Mogliche Formdnderungen im Einzelfall vorbehalten!




Funktionsbeschreibung

Vorspannung

Elner der Hauptgrinde fur erfolglose Versuche des Off-
nens mit Pick-Werkzeugen ist die Unkenntnis darUber,
wie wichtig die richtige Vorspannung ist.

Vorspannung dient lediglich dazu, den Zylinderkern ge-
gen das Zylindergehause zu verschieben und in der
Trennfuge zwischen Kern und Gehause einen kleinen
Absatz (Stufe) zu schaffen.

Beim Picking sollen sich die Stifte oder Scheiben des
SchlieBsystems dann unter bzw. auch Uber diesem Absatz
festsetzen, damit die Trennfuge frei ist und der Kern ge-
dreht werden kann.

Damit die Stifte oder Scheiben mit einem Pickwerkzeug
in die richtige Position gebracht werden kénnen, mussen
sie also trotz Vorspannung noch bewegt werden kdnnen.
Eine zu starke Vorspannung wurde die Stifte oder Schei-
ben in der Trennfuge blockieren.

Ein sensibles Gefuhl, die richtige Auswahl des erforder-
lichen Spannwerkzeuges und die korrekte Platzierung im
SchlieBkanal sind Grundvoraussetzungen fur ein erfolg-
reiches Aufsperren.

Das Spannwerkzeug sollte entsprechend der GréBe des
SchlieBkanals ausgewahlt werden. Es ist so im SchlieBka-
nal zu platzieren, dass es den ersten Stift bzw. die erste
Scheibe des SchlieBsystems nicht blockiert und die
schwingende Picknadel des Elektro-Pick nicht behindert
bzw. im Hub begrenzt.

Unser Tip:

¢ das Spannwerkzeug nach Méglichkeit nahe der Trenn-
linie in den SchlieBkanal einsetzen.
In der Regel ist diese Position bei Profilzylindern der
untere Teil und bei Rundzylindern der obere Teil des
SchlieBkanals.

e &5 wird nur soviel Vorspannung ausgeubt, dass das
Spannwerkzeug nicht aus dem SchlieBkanal fallt.

Elektro-Pick

Grundsatzlich wird bei unbekannten SchlieBsystemen zu-
nachst die gerade Nadel in der daflr vorgesehenen Auf-
nahme des Elektro-Pick eingesetzt. Um ein Zerstéren des
Feingewindes der Klemmschraube zu verhindern, sollte
diese nur handfest angezogen werden.

Nun wird der SchlieBkern mit dem Spannwerkzeug auf
Vorspannung gehalten und der Elektro-Pick so in den
SchlieBkanal eingefuhrt, dass sich die Pick-Nadel axial
Uber bzw., je nach SchlieBsystem, unter den Stiften oder
Scheiben befindet. Die Stifte oder Scheiben sollten in die-
ser Position noch nicht berUhrt werden; die Pick-Nadel
muss sich also so eben Uber bzw., je nach SchlieBsystem,
unter den Stiften oder Scheiben befinden.

Die Pick-Nadel ist soweit in den SchlieBkanal einzufuhren,
dass alle Stifte oder Scheiben gleichzeitig von der Pick-

Nadel bewegt werden k&nnen. Die Pick-Nadel darf aber
keinesfalls zuweit nach hinten in den SchlieBkanal einge-
schoben werden, damit sie nicht von sich im SchlieBsys-
tem befindlichen festen Bauteilen blockiert bzw. im Hub
begrenzt wird.

Der Elektro-Pick ist so zu drehen, dass die Pick-Nadel im
Profil des SchlieBkanals mdglichst weit ausholen kann
und beim Schwingen maéglichst wenig im Profil an-
schlagt.

Viele Profile sind nicht gerade geschnitten sondern
haben leichte Krimmungen nach rechts oder links.

Wenn sich die Pick-Nadel nun auch noch mittig Uber
bzw., je nach SchlieRsystem, unter den Stiften oder
Scheiben befindet, kann der Elektro-Pick durch Betatigen
des Druckschalters ausgeldst werden.

Die Pick-Nadel immer nur in kurzen Intervallen schwingen
lassen. Dies erhdht die Chance zum Offnen erheblich. Ein
permantes Aufschlagen der Pick-Nadel auf die Stifte oder
Scheiben erhéht nur den Verschleid an der Pick-Nadel
und fuhrt in der Regel nicht zum gewtinschten Offnen!

Nach einigen Intervallen sollte sich der SchlieBkern in
Richtung der gewahlten Vorspannung drehen, d.h. alle
Stifte bzw. Scheiben sind aus der Trennfuge, die Trenn-
fuge somit frei und das Schloss gedffnet.

Sollte sich das Schloss nach mehrmaligen Versuchen
nicht 6ffnen lassen, so muss zunachst eine andere, ent-
weder verminderte oder verstarkte, Vorspannung aus-
gelbt werden.

FUhren diese Anderungen ebenfalls nicht zum Offnen
des Schlosses, mussen anders geformte Pick-Nadeln aus
dem Pick-Needle Set ,Novum” probiert werden.

Die Wahl der nachsten zu verwendenden Pick-Nadel
richtet sich nach dem Profil des SchlieBkanals und nach
den sich im SchlieBsystem befindlichen Stiften bzw.
Scheiben, welche unterschiedliche Formen, Ho6hen und
Toleranzen aufweisen kénnen.

Eine generelle Anleitung, welche Pick-Nadel bei welchem
SchlieBsystem verwendet werden, existiert nicht und
kann auch aufgrund der unterschiedlichen baulichen
Beschaffenheiten von SchlieRsystemen nicht erstellt
werden. Im ungunstigsten Fall mussen alle Pick-Nadeln
probiert werden.

Hinweis:

Viele hochwertige SchlieBsysteme beinhalten spezielle
Stift- bzw. Scheibenformen, die als ,Picksperre” dienen.
Bei Stiften sind die Gehausestifte in der Regel so ge-
formt, dass sie an der Seite zur Trennfuge Einkerbungen
aufweisen. Bei Scheiben sind die seitlichen Flachen mit
einem Muster, dhnlich einer Sage, versehen. Beide For-
men dienen dazu, bereits beim Austben der Vorspan-
nung die Einkerbungen bzw. das Sdge-Muster in der
Trennlinie zu fangen und somit ein Bewegen der Stifte
bzw. Scheiben in die Offnungsposition zu verhindern.




Dlese ,Picksperren” sind normalerweise durch Picking mit
Handwerkzeugen nicht zu Uberwinden; der SchlieBkern
wird sich ca. 1-2 mm drehen lassen und dann feststehen.

Dieses Feststehen des SchlieBkerns tritt bei entsprechend
gesicherten SchlieBsystemen auch bei Offnungsversu-
chen mit dem Elektro-Pick auf.

Um dennoch &ffnen zu kbnnen, muss nun die Austibung
der Vorspannung geandert werden.

Beste Erfolge kdnnen erzielt werden, wenn die Vorspan-
nung pulsierend ausgelbt wird, d.h. die Vorspannung
wird in méglichst kurzen Intervallen gesetzt und gel6st.
Gleichzeitig auch den Elektro-Pick in Schwingung verset-
zen und versuchen, das Schloss zu &ffnen.

Jedesmal, wenn die Picksperre greift und der SchlieBkern
nach kurzer Drehung feststeht, ist die Vorspannung
komplett zu 16sen und es muss ein neuer Versuch zum
Offnen gestartet werden.

Erklarung:

Beim Picking mit Handwerkzeugen muss der Schliedkern
von Beginn an unter Vorspannung gehalten werden, da-
mit ein Absatz (Stufe) zwischen Kern- und Gehause ent-
steht und sich die Stifte bzw. Scheiben Uber, bzw., je
nach SchlieBsystem, unter der Trennfuge festsetzen
kénnen.

Wichtig:

e vor dem ersten Gebrauch Akkus laden!
Bei Auslieferung des Werkzeuges sind die Akkus in der
Regel nicht voll geladen. Vor Inbetriebnahme des
Werkzeuges mindestens 12 Stunden laden

* nur mitgeliefertes Ladegeréat verwenden!
Die Verwendung eines anderen Ladegerates kann
zu Schaden am Werkzeug fuhren

e Werkzeug kann permanent geladen werden!
Ladegerat und Werkzeug sind so konstruiert, dass
24 Stunden geladen werden kann.

FUr normale Beanspruchung bzw. Einsatz des Werk-
zeuges reicht eine Ladezeit von 4-5 Stunden

Hier greift die Picksperre sofort; die Stifte oder Scheiben
lassen sich nicht bewegen.

Beim Elektropicking mit pulsierender Vorspannung wird
versucht, die mit einer Picksperre versehenen Stifte oder
Scheiben in dem Moment, wo keine Spannung ausgelbt
wird, in die Offnungsposition zu schlagen.

Wenn die Stifte bzw. Scheiben nun wieder in die Ver-
schluBposition gleiten wollen, sollte bereits wieder Vor-
spannung ausgeubt sein. Dann ist der Absatz (Stufe) wie-
der vorhanden, die Trennfuge bleibt frei und das Schloss
ist gedffnet.

Unser Tip:

e Je kuUrzer die Intervalle beim Wechsel der Vorspannung
zwischen ,an” und ,aus” sind, umso gréBer sind die
Chancen zum Offnen

e Auch beim Ausuben der ,pulsierenden” Vorspannung
sind die im Absatz ,Vorspannung” genannten Grund-
satze zu beachten

e Werkzeug nicht in Fllissigkeiten tauchen!
Keine Flussigkeit in das Werkzeug eindringen lassen!

» Werkzeug ist wartungsfrei!
Der Elektro-Pick wurde im Werk mit ausreichender
Schmierung versehen.
Reinigung nur mit einem feuchten Tuch.
Chemikalien, Benzin, Terpentin, Lackverdunner etc.
durfen keinesfalls verwendet werden!

¢ Werkzeug nicht auseinanderbauen!
Samtliche Reparaturarbeiten durfen nur vom Hersteller
durchgefuhrt werden.






